خلاصه طرح تولید پنبه پاک کنی
	نام محصول
	پنبه پاک کنی

	ظرفیت
	3456000 کیلو گرم

	مرجع صادر کننده مجوز
	وزارت تعاون

	تعداد کارکنان
	45 نفر

	تعداد شیفت و روز کاری
	1 شیفت

	مساحت زمین
	   24700 متر مربع

	مساحت زیر بنا
	7075  متر مربع

	هزینه های ثابت طرح  (میلیون ریال)

	زمین
	12350

	ساختمان و محوطه سازی
	17934

	تاسیسات و تجهیزات
	465

	ماشین الات
	166

	وسایط نقلیه
	123

	ملزومات اداری
	112

	هزینه های قبل از بهره برداری
	428

	جمع
	31578

	هزینه های جاری طرح (سالیانه) (میلیون ریال)

	مواد اولیه و بسته بندی 
	395

	حقوق و دستمزد
	869

	سوخت و انرژی
	1783

	تعمیر و نگهداری
	440

	استهلاک
	1968

	جمع
	5455

	سرمایه گذاری کل طرح  (میلیون ریال)

	سرمایه ثابت
	1517

	سرمایه در گردش
	345

	جمع
	1862

	هزینه های ثابت و متغیر تولید  (میلیون ریال)

	هزینه های ثابت تولید
	3063

	هزینه های متغیر تولید
	2461

	جمع
	5524

	فاکتورهای مالی طرح

	قیمت تمام شده محصول
	1379 ريال

	قیمت فروش محصول
	4762ريال

	نقطه سر به سر تولید(درصد)
	21%

	سود ناخالص
	10932 میلیون ریال

	نرخ بازده داخلی طرح
	25%

	دوره بازگشت سرمایه
	4 سال


ویژگی های فر آیند، نکات فنی و شرایط عملیاتی:
بعد از آنکه وش ها وارد کارخانه گردیدند، قبل از آنکه آنها را به سالن ماشین آلات برای تصفیه هدایت نمایند باید از نظر نوع و رقم طبقه بندی شوند زیرا اگر انواع و ارقام مختلف وش یکجا مورد تصفیه قرار گیرد علاوه بر اینکه کیفیت پنبه تقلیل فاحش می یابد. تنظیم کار قسمت های مختلف کارخانه که برای نوع و رقم وش تنظیم گردد مشکل بوده و آنطوری که باید نمی توان از ماشین آلات مربوط استفاده نمود طبقه بندی وش عبارت از تعیین نوع و رقم آن است. منظور از نوع همان واریته پنبه می شود. چنانچه چندین واریته در یک محل کشت شده و به یک کارخانه وارد می گردند باید اول باید اولاً در موقع در موقع جمع آوری و حمل به کارخانه، آنها را در کیه های جداگانه برداشت نموده و با علامتی مشخص نمود، تا از اختلاط انواع، بخصوص در مورد انواعی که دارای طول الیاف متفاوت هستند جلوگیری شود زیرا با این عمل یکنواختی الیاف پنبه تغییر نموده و ارزش آن از نظر صنعت نساجی تقلیل می یابد. منظور از زرقم وش عبارت از درجه پاکی و تمیزی و رسیده بودن و درجه رطوبت آن است. وش های مرغوب و خوب پس از تصویه، پنبه بهتر و مرغوب تری خواهد داد. انتقال وش به کارخانه با مکش صورت می گیرد. دستگاه انتقال دهنده وش به کارخانه عبارت از لوله طویلی است که در یک طرف آن قسمت متحرکی به نام تلسکوپ (خرطوم) نصب شده و در طرف دیگر آن که درقسمت متحرکی به نام تلسکوپ خرطوم نصب شده و در طرف دیگر آن که در داخل کارخانه است بادبزنی قرار دارد که در لوله مکش ایجاد می کند در سر راه این دو دستگاهی بنام سپراتور یا جدا کننده واقع شده است که وش مکیده شده را دریافت نمود و از هوا جدا می سازد. بعد از آنکه وش از سپراتور خارج شد به منظور تنظیم رطوبت از دستگاه خشک کن عبور می کند، این عمل به خاطر عملکرد بهتر دستگاههای تمیز کننده و پاک کننده وش است چرا که در صورتیکه وش رطوبت مناسبی داشته باشد میتوانند به خوبی عمل کنند.(بهترین رطوبت وش جهت تصویه 7% می باشد).وش مرطوب هنگام عبور از دستگاههای تصویه (کلینر-اکستراکتور-جین) تولید گره و تابیدگی کرده و پنبه حاصله بدنما و ناصاف شده و رقم آن بشدت پایین می آید زیرا دستگاهها نمیتوانند نقش خود را به خوبی ایفا نمایند. و راندمان دستگاهها به طور قابل ملاحظه ای تقلیل می یابد پس از خشک نمودن وش یکسری عملیات برای جداسازی مواد خارجی صورت می گیرد. مواد خارجی در دستگاهی به نام کلینر از روش جدا می شوند. نکته قابل توجه در کلینر ها این است که اگر رطوبت وش بیش از حد معمول بوده و کارخانه فاقد دستگاه خشک کن باشد به صورت فیتیله در آمده و پنبه ای ناصاف و رقم پایین حاصل می شود پس از آنکه وش تا اندازه ای تمیز شد از کلینر وارد توزیع کننده می شود، ساختمان توضیع کننده عبارت از یک بدنه آهنی طویل است که در سرتاسر بالای جین ها قرار دارد باز کردن وش ها و گرفتن باقی مانده مواد خارجی توسط جین به منزله قلب واحد می باشد. پس از آنکه پنبه بوسیله فشار هوا از دندانه اره جدا گردید از هر جین بوسیله لوله ای باریک به Lint Flue هدایت می شود این لوله که قطر آن بستگی به تعداد جین ها دارند پنبه را با جریان هوایی که به وسیله برس یا نازل تولید شده بطرف کندانسور هدایت می کند الیاف پنبه با جریان هوا به کندانسور رسیده و روی توری آن چسبیده و از هوا جدا می شود سپس بوسیله یک غلطک که دارای زواید لاستیکی است از آن جدا شده و از بین دو غلط عبور نموده به صورت نواری پهن روی سطح قرار گرفته و به پرس هدایت می شود. با آینکه وش در دستگاههای مختلف تمیز می گردد باز ممکن است پنبه حاصله دارای مواد خارجی باشد در این صورت آن را از دستگاه مخصوص لینت کلینر (Lint cleaner ) برای گرفتن مواد خارجی عبور می دهند. 
پنبه خارج شده از لینت کیلر پس از عبور از کندانسور برای عدل بندی آماده است. پنبه پس از عبور از کندانسور در روی Lint slide لغزیده و به طرف صندوق پرس می رود. در بعضی نواحی که هوا خشک است و همچنین در واحدهایی که خشک کن استفاده می کنند. گاهی لازم می شود که به پنبه رطوبت داده شود چنانچه رطوبت پنبه در اثر خشک بودن و خشک کردن آن از حد مجاز کمتری باشد اولاً عدل بندی مشکل بوده و ثانیاً ضرری از این بابت متوجه فروشنده می گردد. عمل عدل بندی در دستگاه پرس می گیرد و طی آن پنبه بصورت مکعب مستطیل فشرده ای در می آید و روی آن را با لفافی از چتایی میپوشانند و با سیم و نوارهای فلزی بسته می شود.

فرآیند تولید:

                                                                                          
1.)سپراتور                                      5.)اکستراکتور

2.)خشک کن                                    6.)جین

3.)کلینر                                           7.)لینت کلینر

4)توزیع کننده                                    8.)عد لبندی                                                        

1-سرمایه گذاری ثابت طرح:
1-1- زمین محل اجرای طرح:
	متراژ زمین
	قیمت واحد(ریال)
	قیمت کل (میلیون ریال )

	24700
	500000
	12.350


1-2-محوطه سازی:
	ردیف
	شرح
	مساحت زیربنا

(مترمربع)
	هزینه واحد

(ریال)
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	خاکبرداری و تسطیح
	24700
	50000
	1.235

	2
	حصارکشی
	4940
	800000
	3.925

	3
	فضای سبز،خیابان کشی
	9880
	150000
	1.482

	جمع
	6.642


1-3-ساختمانها:
	ردیف 
	شرح
	مساحت زیربنا

(مترمربع)
	هزینه واحد

(ریال)
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	سالن تولید
	1000
	1800000
	1.800

	2
	انبارها
	5795
	1500000
	8.692

	3
	ساختمان اداری و سرویس ها
	100
	3000000
	300

	4
	نمازخانه
	30
	2500000
	75

	5
	آزمایشگاه
	100
	3000000
	300

	6
	نگهبان و سرایدار
	50
	2500000
	125

	جمع
	11.292


4-1:تاسیسات و تجهیزات:
	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	برق رسانی (حق انشعاب نصب تابلو ها و ترانس کابل کشی و سیم کشی های مربوطه )
	250

	2
	آبرسانی (حق انشعاب و لوله گذاریو000)
	80

	3
	گاز رسانی(حق انشعاب و لوله گذاری و...)
	20

	4
	امتیاز خط تلفن 
	5

	5
	ایمنی و اطفا حریق
	50

	6
	وسایل سرمایش و گرمایش
	30

	7
	مخازن ذخیره سوخت و آب
	100

	8
	سیستم بخار:برآورد تعداد و ظرفیتهای دیگهای بخار
	30

	جمع
	565


5-1- ماشین الات و تجهیزات و وسایل آزمایشگاهی:

	ردیف 
	نام ماشین الات و تجهیزات و وسایل آزمایشگاهی
	تعداد
	هزینه واحد

(ریال)
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	دستگاه انتقال دهنده وش_ شامل تلسکوپ-فن
	1
	35
	35

	2
	سپراتور_
	1
	15
	15

	3
	خشک کن_ خشک کن برقی
	1
	20
	20

	4
	کلینر_ استوانه دوار،زیری اره ای مویی خاردار
	1
	25
	25

	5
	توزیع کننده_ اکستراکتور استوانه ای
	1
	15
	15

	6
	جین _ جین اره ای
	1
	5
	5

	7
	کندانسر_ استوانه ای – غلطکی
	1
	35
	35

	8
	لینت کلینر_
	1         
	6
	6

	9
	پرس_ پرس چرخان
	1
	10
	10

	جمع
	166


6-1-وسایل نقلیه و وسایل حمل و نقل داخل کارخانه:

	ردیف 
	شرح
	تعداد
	هزینه واحد

(ریال)
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	کامیون باری
	1
	350
	350

	جمع
	350


7-1- تجهیزات اداری و کارگاهی:
	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	لوازم اداری(میز-صندلی-فایل-گوشی-تلفن و...)
	56

	2
	لوازم آشپزخانه
	28

	3
	ابزار الات کارگاهی(در صورت نیاز)
	28

	جمع
	112


8-1-هزینه های قبل از بهره برداری:
	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	تهیه طرح و نقشه های مربوطه
	28

	2
	اخذ مجوز و سایر مجوزها
	20

	3
	حقوق ودستمزد نگهبان دردوره سازندگی
	68

	4
	راه اندازی آزمایشی(معادل ده روز مواد اولیه – سوخت و انرژی و دستمزد)
	110

	جمع
	226


جدول هزینه های ثابت طرح:
	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	زمین
	12350

	2
	محوطه سازی و ساختمان
	17934

	3
	تاسیسات و تجهیزات
	565

	4
	وسایط نقلیه
	350

	5
	ماشین الات و تجهیزات
	166

	6
	تجهیزات اداری و کارگاهی
	112

	7
	متفرقه و پیش بینی نشده
	40

	8
	هزینه های قبل از بهره برداری
	226

	جمع
	31743


2-هزینه های جاری طرح:

2-1-مواد اولیه و بسته بندی:

	ردیف 
	مواد اولیه و بسته بندی 
	مقدار
	واحد
	هزینه واحد
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	
	
	
	
	ریالی
	ارزی
	

	1
	گونی_ چتایی، عرض 140 سانتیمتر
	58
	هزار متر
	5000
	290

	2
	تسمه_ فلزی، عرض 1 سانتی متر
	105
	هزار متر
	1000
	105

	جمع
	395


2-2-حقوق ودستمزد پرسنل غیر تولیدی:
	ردیف 
	شرح
	تعداد
	حقوق ماهیانه 

(ریال)
	حقوق سالیانه 

(میلیون ریال)

	1
	مدیر عامل
	1
	6500000
	78

	2
	مدیر فروش
	1
	4500000
	54

	3
	راننده و تدارکات
	1
	3000000
	36

	4
	سرایدار و نگهبان
	1
	3000000
	36

	5
	حسابدار و امور اداری
	1
	3500000
	42

	6
	تکنسین آزمایشگاه
	1
	3000000
	36

	جمع حقوق
	6
	
	282

	مزایا و پاداش و حق بیمه کارفرما(معادل 70%جمع حقوق)
	197

	جمع کل
	479


2-2-حقوق ودستمزد پرسنل تولیدی:

	ردیف 
	شرح
	تعداد
	حقوق ماهیانه 

(ریال)
	حقوق سالیانه 

(میلیون ریال)

	1
	مدیر کارخانه 
	1
	5500000
	66

	2
	کارشناس
	1
	4500000
	54

	3
	تکنسین
	6
	3800000
	22

	4
	کارگر ماهر
	3
	3200000
	9

	5
	کارگر ساده
	28
	2800000
	78

	جمع حقوق
	39
	
	229

	مزایا و پاداش و حق بیمه کارفرما(معادل 70%جمع حقوق)
	160

	جمع کل
	389


4-2-هزینه سوخت و انرژی:
	ردیف 
	شرح
	واحد
	مصرف سالیانه
	هزینه واحد(ریال)
	هزینه کل(میلیون ریال)

	1
	برق مصرفی
	کیلو وات ساعت
	1093248
	1600
	1.749

	2
	آب مصرفی
	متر مکعب
	8424
	700
	5

	3
	گازوئیل
	لیتر
	85000
	165
	14

	4
	بنزین
	لیتر
	7500
	2000
	15

	جمع کل
	1783


5-2-استهلاک و تعمیر و نگهداری:

	ردیف 
	شرح
	ارزش دارائی

(میلیون ریال)
	استهلاک
	تعمیر و نگهداری

	
	
	
	درصد
	مبلغ
	درصد 
	مبلغ

	1
	ساختمان
	17934
	10
	1793
	2
	358

	2
	تاسیسات
	565
	12
	67
	5
	28

	3
	وسایط نقلیه
	350
	20
	70
	10
	35

	4
	ماشین الات و تجهیزات
	166
	10
	16
	5
	8

	5
	تجهزات اداری
	112
	20
	22
	10
	11

	جمع
	1968
	
	440


جدول هزینه جاری طرح:
	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	مواد اولیه وبسته بندی
	395

	2
	حقوق و دستمزد
	868

	3
	سوخت وانرژی
	1783

	4
	تعمیر و نگهداری
	440

	5
	استهلاک
	1968

	6
	هزینه اداری و فروش(1% فروش)
	55

	7
	پیش بینی نشده
	40

	جمع
	4769


جدول هزینه های ثابت و متغیر تولید:
	ردیف 
	شرح
	هزینه

(میلیون ریال)
	هزینه ثابت
	هزینه متغیر

	
	
	
	درصد
	مبلغ
	درصد 
	مبلغ

	1
	مواد اولیه و بسته بندی
	395
	0
	0
	100
	395

	2
	حقوق و دستمزد کارکنان تولیدی
	868
	70
	607
	30
	261

	3
	سوخت و انرژی
	1783
	20
	356
	80
	1427

	4
	تعمیر و نگهداری
	440
	20
	88
	80
	352

	5
	بیمه کارخانه(دو در هزارسرمایه ثابت)
	30
	100
	30
	0
	0

	6
	پیش بینی نشده
	40
	35
	14
	65
	26

	7
	استهلاک
	1968
	100
	1968
	0
	0

	جمع
	1293
	
	2461


سرمایه در گردش:

	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	مواد اولیه (2 ماه مواد اولیه و بسته بندی)
	65

	2
	تنخواه گردان(20 روز هزینه تولیدبجز هزینه مواد و بسته بندی)
	280

	جمع
	345


جدول سرما یگذاری:
	ردیف 
	هزینه ثابت طرح
	جمع

(میلیون ریال)

	1
	سرمایه گذاری ثابت
	31517

	2
	هزینه های قبل از بهره برداری
	22

	3
	سرمایه در گردش
	345

	جمع
	22088


3- ظرفیت تولید:3456000 کیلو گرم
4- قیمت فروش واحد:4761ریال
5- فروش کل:16456 میلیون ریال
6- قیمت تمام شده هر واحد تولید:1380ریال
7- محاسبه نقطه سر به سر: 21%
درصد نقطه سر به سر =100*{(هزینه متغییر تولید – فروش)/هزینه ثابت تولید}

8- میزان فروش در نقطه سر به سر: 3455 میلیون ریال
فروش در نقطه سر به سر = {(فروش کل ÷ هزینه متغییر)-1} ÷ هزینه ثابت تولید

9- سود ناویژه:16456   میلیون ریال     =هزینه تولید-فروش کل
10- محاسبه سود ویژه:

سود نا ویژه:

کسر می شود هزینه های عملیاتی:

حقوق و دست مزد پرسنل اداری: (479)
هزینه اداری و فروش: (55)
سود عملیاتی:

کسر می شود هزینه های غیر عملیاتی شامل:

استهلاک هزینه های قبل از بهره برداری (دو ساله) (113)
سود تسهیلات  (2406)
سود ویژه قبل از کسر مالیات

11- نرخ برگشت سرمایه:25%          = سرمایه گذاری ثابت ÷ سود ویژه

12- دوره برگشت سرمایه: 4 سال
محصول
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